发明内容

        本发明的任务是要提供一种20毫米-40毫米小粒度白云石子的煅烧工艺，用该工艺所煅烧的20毫米-40毫米小粒度白云石子具有上料均匀、煅烧时粉尘少、煅烧效果好，节省了生产成本。  

        本发明的任务是这样来完成的，一种20毫米-40毫米小粒度白云石子的煅烧工艺，它由以下步骤构成：  

        (1)混料入炉；(2)预热；(3)煅烧；(4)冷却；(5)出成品；其特点是：将40毫米-80毫米粒度的白云石子和20毫米-40毫米的小粒度白云石子按2∶1-4∶1的比例混合，炉内料面距离炉口控制为500毫米-600毫米，预热带温度控制为300℃-500℃，煅烧带温度控制为1000℃-1060℃，冷却带温度控制为200℃-300℃，出成品温度控制为90℃-100℃。  

        本发明所述的的煅烧工艺，其特点是：将40毫米-80毫米粒度的白云石子和20毫米-40毫米的小粒度白云石子按2.8∶1-3.2∶1的比例混合，炉内料面距离炉口控制为530毫米-580毫米，预热带温度控制为390℃-450℃，煅烧带温度控制为1025℃-1055℃，冷却带温度控制为240℃-280℃，出成品温度控制为93℃-97℃。  

        本发明所述的的煅烧工艺将40毫米-80毫米粒度的白云石子和20毫米-40毫米的小粒度白云石子按3∶1的比例混合，炉内料面距离炉口控制为570毫米，预热带温度控制为420℃，煅烧带温度控制为1050℃，冷却带温度控制为270℃，出灰温度控制为95℃。  

        本发明所述的的煅烧工艺将白云石按比例混合后，经过两道以上振动筛粉，振动筛直径为8-15毫米。  

        本发明所述的的煅烧工艺将白云石按比例混合后，经过两道振动筛粉，振动筛直

径为10毫米。  

        本发明所述的的煅烧工艺中，煅烧前炉内垂直方向上从上到下不同粒度的白云石子的堆放方式为40毫米-80毫米粒度、20毫米-40毫米小粒度、40毫米-80毫米粒度。  

        本发明所述的煅烧工艺，煅烧时煤气和风量的配比为1∶1-1∶1.2。  

        本发明所述的煅烧工艺，煅烧时煤气和风量的配比为1∶1.1。  

        本发明所述的煅烧工艺，出成品时炉顶温度控制为120℃-150℃。  

        本发明所述的煅烧工艺，每次出成品量为5吨。  

        本发明工艺通过控制炉内料面与炉口的距离和煅烧时煤气和风量的配比，改变了煅烧前不同粒度白云石子的堆放方式，确保了炉内气流分布均匀，杜绝了炉顶冒火焰现象，有效防止了结瘤现象的发生；同时通过控制预热带、煅烧带和冷却带三带温度，工艺比较稳定；使用小粒度白云石使石灰石煅烧时间缩短了20％-30％，煤气使用量降低了8％-15％，出灰量增加了20％-40％，增加了产量，而且降低了炉顶温度，降低了原料购买费用和设备损耗，节约了生产成本。  

附图说明

        图1表示本发明20毫米-40毫米小粒度白云石子的煅烧工艺流程图。  

        图2表示炉内不同粒度白云石子的堆放示意图。  
