具体实施方式

下面介绍本发明的实施例：

        实施例1：

        本发明实施例1结合剂的组成（重量比）

        磷酸三钠    50

        硅酸钠    10

        蒙脱石    25

        高效分散剂GM    5

        硼酸钠    25

        表2是用本实施例1结合剂所生产的喷补料与用传统的磷酸盐、硅酸盐二元复合结合剂生产的喷补料用于炼钢电炉内衬喷补效果对比表。
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    实施例2：

        本发明实施例2结合剂的组成（重量比）

        磷酸镁    40

        硅酸钾    20

        蒙脱石    5

        高效分散剂GM    5

        硼酸镁    30

表3是用本实施例2结合剂生产的喷补液与使用传统磷酸盐，硅酸盐二元复合结合剂生产的喷补液用于盛钢桶内衬喷补效果对比表。
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  实施例3：

        本发明实施例3结合剂的组成（重量比）

        六偏磷酸钠    60

        硅酸钠    10

        蒙脱石    20

        高效分散剂GM    5

        硼酸钾    5

        表4是用本实施例3结合剂生产的喷补液与用传统磷酸盐，硅酸盐二元复合结合剂生产的喷补液用于炼钢转炉内衬喷补效果对比表。
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